sind kein Qualitatsmangel. Sie entstehen durch verschiedene
Holzfeuchte, Holzarten und Holzstrukturen. Diese Farbunter-
schiede werden durch verschiedene Witterungseinfliisse (zum
Beispiel Sonne oder Regen) nach einiger Zeit ausgeglichen.

des Holzes sind von Produzenten und Handlern wenig zu beein-
flussen, da diese ein natirlicher Prozess des Holzes sind und sich
nicht vermeiden lassen.

entsteht besonders bei Nadelhoélzern, da Harz ein natirlicher
Bestandteil des Holzes ist. Diese Stellen lassen sich mit einem
Tuch und Terpentin leicht reinigen.

ist bei Holz ein natirliches Merkmal. Es gehort zum Erschei-
nungsbild des Holzes und stellt keinen Reklamationsgrund dar.

sind eine schwarz-graue Verfarbung der Holzoberflache, die in
warmen Monaten auftreten kann. Dabei bilden sich kleine Kris-
talle auf der Oberflache, die mit Wasser und einer Birste einfach
zu entfernen sind. Hieraus ergeben sich hinsichtlich der Stabilitat
und Haltbarkeit des Holzes bzw. der Impragnierung keine Ein-
schrankungen.

kénnen immer im Bereich von Asten, Rundungen, Fasern oder
bei quer zur Faserrichtung bearbeitetem Holz auftreten und sind
durch leichtes Ausschleifen mit Sandpapier zu beseitigen.

GDHOLZ




Merkmale von Holz und Holzprodukten (im GalLa-Bau)
1.1 Holz- und Wuchsmerkmale:

Das dullere Erscheinungsbild und die innere Beschaffenheit
von Holz und Holzprodukten hdngen von verschiedenen
nachfolgend aufgefiihrten Merkmalen ab, die sich wahrend
des Baumwachstums gebildet haben. Viele Holzmerkmale
sind zundchst einmal natirliche Wuchsmerkmale oder Ei-
genschaften, die im natirlichen Aufbau des Holzes begriin-
det sind. Von Holzfehlern kann dann gesprochen werden,
wenn das Merkmal den beabsichtigten Verwendungszweck
einschrankt oder nicht erméglicht. Ebenso werden Holz-
merkmale zu negativen Eigenschaften bzw. Fehlern, wenn
Sie im Zuge einer bestimmten Qualitatssortierung als Sor-
tiermerkmale begrenzt oder ausgeschlossen werden.
Im nachfolgendem sind Wuchsmerkmale bzw. Sortier-
merkmale, die in Sortierrichtlinien und Sortiernormen auf-
gefuhrt sind, fett gedruckt.

Aste sind ein natiirliches Merkmal des Baumstammes. Je
nach Einschnittrichtung des Schnittholzproduktes erschei-
nen sie als runde oder ovale oder Fliigelaste. Qualitatssor-
tierungen unterscheiden zwischen gesunden, festverwach-
senen (Bild 1) oder losen Asten. Abgestorbene dunkel um-
randete Aste werden als Totéste (Bild 2) oder als Schwarz-
aste bezeichnet.

Die Astigkeit namlich die GréRe und die Anzahl der Aste ist
entscheidend fir die Sortierung nach der Tragfahigkeit des
Holzes nach DIN 4074. Die Minderung der Festigkeit wird
verursacht durch die Storung des idealen parallelen Faser-
und Jahrringverlaufes um die Aste.

Bei Holz in der AuRenverwendung bilden sich bei groReren
Asten im Astgewebe vergleichbar wie beim Hirnholz radiale
Trockenrisse. Im Bereich von Asten kann es beim Hobeln zu
Ausbriichen kommen. Nicht festverwachsene Aste insbe-
sondere an Brettkanten kdénnen durch Schwindvorgange
und mechanische Belastung ausfallen.

Bild 1: Gesunder festverwach-
sener Ast auf sagerauer Ober-
flache

Bild 2: Schwarz-umrandeter
Ast



Risse entstehen durch Trennung der Holzfasern in Langs-
richtung des Holzes. Trocken- oder Schwindrisse entstehen
beim Trocknen des Holzes unter Fasersattigung, wenn
durch die Schwindung die Querzugsfestigkeit des Holzes
Uberschritten wird. Durch die unterschiedlichen Schwin-
dung des Holzes langs der Faser, in radialer und tangentia-
ler Richtung (1:10:20) entstehen radial also zum Mark ver-
laufende Risse (Bild 3). Holzstrahlen wirken bei der Rissbil-
dung zusatzlich als Spaltebene. Uber Hirnholz trocknet Holz
einerseits sehr schnell aus, nimmt aber andererseits auch
sehr begierig Wasser auf; durch die dadurch bedingten
starken Schwind- und Quellvorgange kommt es an Hirn-
holzflachen zur vermehrten Hirnholzrissen. Schilfer (Bild 4)
bzw. Schilferrisse entstehen durch Trennung des Holzgefi-
ges entlang der Jahrringe auf der rechten also der herzzu-
gewandten Seite eines Brettes. Holz mit Rissen, die auf
abiotische Einflisse auf den Baumstamm zurickzufihren
sind wie Blitz-, Frost-, Fallrisse oder Ringschdle (Bild 5)
wird normalerweise bereits im Sagewerk aussortiert.

Die Markrohre ist die zentrale Rohre im Stamm innerhalb
des ersten Jahrrings. Sie weicht in Struktur und Farbe vom
umgebenden Holz ab (Bild 6).

Bild 3: Trockenrisse im Hirn-
holz und auf den Bohlenober-
flachen

Bild 4: Schilfer — flachige Ablo-
sung von Jahrringen bei der
Fichte

Bild 5: Jahrringablosungen -
Ringschile Ubergang vom
juvenilen zum adulten Holz

Bild 6: Kantholz — Halbholz
Markrohre



Als Baumkante bezeichnet man bei besdumten Schnittholz
z. B. Kantholzern oder Schwellen den Teil, der noch die
entrindete Stammbholzoberflache aufweist (Bild 7). Schwel-
len als

Beet-, Sandkasten oder Teicheinfassung oder zur Hangab-
stitzung werden voll- oder scharfkantig (Schnittklasse S)
oder mit Baumkante (Schnittklasse A, B,) angeboten.

Bei drehwiichsigem Holz verlaufen die Holzfasern schrag
bzw. spiralig um die Stammlangsachse. Die Starke der Fa-
serneigung beeinflusst die schwindungsbedingten Verfor-
mungen und hat Einfluss auf die Tragfahigkeit des Holzes.
Drehwuchs ist bei frischem Holz und sagerauher Oberfla-
che nur sehr schwer zu erkennen. Sichtbar wird der Dreh-
wuchs am Verlauf der Trockenrisse. Bei wechseldrehwiich-
sigem Holz verlaufen die Holzfasern in aufeinanderfolgen-
den Wachstumszonen in abwechselnd geneigten entge-
gengesetzten Richtungen. Das Merkmal Wechseldreh-
wuchs (Bild 8), ein Wuchsmerkmal vieler Tropenholzer,
wird auch als Widerspanigkeit bezeichnet.

Mit Verfarbungen des Holzes als Sortiermerkmal werden
Verfarbungen des Holzes bezeichnet, die durch Pilzbefall
hervorgerufen werden. Blauepilze verfarben insbesondere
das Splintholz meist streifig grau bis blaulich. Blaue (Bild 7)
verfarbt ledig das Holz, baut keine Holzsubstanz ab und
flhrt deshalb nicht zu einer Festigkeitsminderung des Hol-
zes. Rotstreifigkeit (Bild 9)wird durch holzzerstorende Pilze
hervorgerufen und fuhrt zu streifenformiger rotlich-
braunen Verfarbung. Im Anfangsstadium der Rotstreifigkeit
wird noch wenig Holz abgebaut, das Holz ist nach den Sor-
tierkriterien noch ,,beil- und nagelfest”. Im fortgeschritte-
nen Stadium wird Holzsubstanz durch Rotfaulepilze abge-
baut und das Holz verliert an Festigkeit.

Bild 7: Kantholz herzfrei Baum-
kante Blaue im Splint

Bild 8: Fiir Wechseldrehwuchs

typische Streifen — linkes Brett;
fischgratenartige Rissbildung —
rechtes Brett.

Bild 9: Balken mit gesundem
Holz — oben und flieBendem
Ubergang von Rotstreife ver-
farbtem und Rothaute befal-
lenen Holz



Fraginge (Bild 10) im Holz sog. Wurmlocher werden
durch Insekten bzw. durch deren Larven hervorgerufen.
Kleine bis 2mm groRe Wurmldcher von Frischholzinsekten
z.B. Lineatus bei Nadelhdlzern oder Ambrosiakafer bei Tro-
penholzer sog. Pinholes sind nicht festigkeitsrelevant. Die
grolRen Frassgange von Frischholzinsekten z.B. Bockkaferar-
ten mindern die Festigkeit und das Holz wird meist schon
im Sagewerk aussortiert.

Bei Holzern mit Harzkanadlen kdnnen sich mit Harz gefiillte
Hohlrdume zwischen den Jahrringen bzw. im Holzgeflige
sog. Harzgallen (Bild 11) bilden.

Durch Warme kann sich das Harz verflissigen und tropfen-
oder tranenférmig auf der Holzoberflache austreten.

Um Verschmutzungen oder Schaden durch austretendes
Harz z.B. bei Carports und darunter parkenden Autos vor-
zubeugen, sollten Harzgallen mit dem Foéhn ,ausgeharzt”
werden und das Harz mit harzléslichen Mitteln entfernt
werden. Ausgehartetes Harz kann mechanisch entfernt
werden.

Krimmung, Verdrehungen, Verwerfungen, Schiisselung
des Holzes entstehen vorwiegend beim Schwinden des
Holzes bedingt durch den anisotropen Aufbau des Holzes
und durch den nicht parallelen Verlauf der Holzfasern
(Drehwuchs). Nach Art und Richtung der Kriimmung wird
unterschieden in Langskriimmungen, Querkriimmung und
spiraliger Verdrehung.

Reaktionsholz ist eine besondere Form des Holzgewebes,
das durch duRere Einfllsse z.B. Hanglage, Schieflage durch
vorherrschende Windrichtung im Baumstamm gebildet
wird. Nadelbdaume bilden auf der hangabgewandten Seite
am Stammful’ sog. Druckholz aus, das auch als Buchs oder
Rotharte bezeichnet wird. Laubbdume bilden auf der hang-
zugewandten bzw. windzugewandten Seite sog. Zugholz
aus.

Bild 10: FralRgange vom ge-
streiften Nutzholzborkenkafer
mit 1-2 mm vom Pilz schwarz
gefarbten Bohrgangen -
Frischholzinsekt

Bild 11: Harzgallen mit Harz



Zugholz ist durch seinen héheren Cellulosegehalt heller
und glanzender. Schnittholz ist im Bereich des Zugholzes
schwerer zu bearbeiten und neigt zu rauhen und wolligen
Oberflachen. Es hat hohere Quell-/ Schwindwerte insbe-
sondere einen hoheren Langenschwund. Druckholz bei
Nadelholzern zeigt durch seinen hohen Ligningehalt eine
dunkle, rotbraune Farbung. Es besitzt eine groRere Harte
und neigt zum Verwerfen. Bei der Sortierung von Nadel-
schnitthdlzern nach der Tragfahigkeit ist Druckholz nur in
begrenzten Umfang zugelassen.

Splintholz ist der duBere Bereich des Holzes, der im ste-
henden Stamm das Wasser von den Wurzeln zu den Blat-
tern leitet und lebende Zellen enthalt. Der Splint ist haufig
heller als das Kernholz aber nicht immer vom Kernholz z.B.
bei der Fichte zu unterscheiden. Der Spint aller Holzarten
ist nicht dauerhaft bzw. anfallig fir holzverfarbende z.B.
Blaue (Bild 7) und holzzerstérende Pilze.

Bei Rindeneinwuchs, Rindeneinschluss oder Rindentaschen
(Bild 12) ist Rinde vollstandig oder teilweise im Holzgewebe
eingewachsen.

Bild 12: Rindeneinwuchs mit
kleinem Ast



1.2 Spezielle Produkteigenschaften von Schnittholzpro-
dukten, die auch im GaLa-Bau eingesetzt werden:

Als Kantholz bezeichnet man Schnittholz mit quadratischen
oder rechteckigen Querschnitt mit einer Breite b > 40 mm
und einer Hohe < 3b. Standartquerschnitte bei Konstrukti-
onsholzern sind

6x10/12/ 14 cm...
8x12/16cm ..
10x10/16cm ...
12x12/16cm ...

Beim Kantholzeinschnitt werden aus dem Stamm entweder
ein Kantholz (einstieliger Einschnitt) als Ganz- oder Vollholz
(Abb.1) oder 2 Kanthdlzer mit der Schnittfihrung langs des
Markes (2 stieliger Einschnitt) erzeugt; letztere werden als
Halbholzer (Abb.2) bezeichnet. Halbholzer sind weniger
riss- und verzugsanfallig als einstielig eingeschnittene Hol-
zer.

Die rissanfallige linke Brettseite von Halbholzern sollte aus
konstruktiven Holzschutzgriinden zur wetterabgewandten
Seite verwendet werden; das beugt in den Rissen der Bil-
dung von Wassertaschen und damit einer langer anhalten-
den Durchfeuchtung des Holzes vor.

P,
_——
Abb. 1: Kantholzschnitte ein-

stielig

D))

Abb. 2: Kantholzschnitte zwei-
stielig




Bei Kreuzhodlzern (Abb. 3) werden 4 Stiicke aus dem Rund-
holz erzeugt.

Kreuzholzer, die waagrecht als Haupt- oder Nebentrager
der Witterung ausgesetzt sind, sollten mit den rechten
Querschnittseiten nach aullen und oben liegend verbaut
werden (Bild x).

Herzgetrennt- oder kerngetrennt (Abb. 4 a)bedeutet, dass
bei einem ideal gewachsenen Stamm der Schnitt entlang
der Markréhre gefiihrt wird. In der Praxis darf die Markréh-
re im dulReren Viertel des Kantholzquerschnitts verlaufen
und kann auch an der Oberflache sichtbar sein (nach DIN
68365).

Bei markfreien, herz- oder kernfreien Einschnitt (Abb.4 b)
ist das Kantholz liber die gesamte Lange und liber den ge-
samten Querschnitt frei von Mark (Din 68365). In der Praxis
wird dies durch das Heraustrennen einer Herzbohle (> 4
cm) realisiert.

Einstielig eingeschnittene Kantholzer neigen beim Trock-
nen wegen des juvenilen Holzes um den Kern starker zur
Krimmung und zum Verdrehen als kerngetrenntes oder
kernfreies Holz. Bei Kantholzern > mit Kern >> kernge-
trennt >>> kernfrei nehmen in der Reihenfolge die Anzahl
der Risse, die Rissbreiten und die Risstiefen signifikant ab.
Die Formstabilitat nimmt zu (Tab. 5).

Unter Brettern versteht man Schnittholzer mit einer Dicke
von mindestens 8 mm und weniger als 40 mm und einer
Breite von mindestens 80 mm.

Rifts oder Riftbretter (Abb.6 b) sind Bretter mit stehenden
oder fast aufrecht stehenden Jahrringen. Als Halbrifts
(Abb. 6¢) werden Bretter mit einer Jahrringneigung mit
einem Winkel von 60 bis 30 Grad zu Brettoberflache be-
zeichnet.
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Abb.3: Kantholzschnitte vier-

stielig

Abbildung 2.12:
a) kerngetrennter Einschnitt,

b) kernfreier Einschnitt a)

Abb. 4: Kerngetrennter, kern-

freier Finschnitt
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Je groBer der Querschnitt, desto mehr Risse und groBere Rissbreiten und Rissstiefen

Abb. 5: Risshildung bei Kanthol-
zern in Abhangigkeit vom Ein-
schnitt und von Querschnitts-

abmessungen

Abbildung: Bretteinschnitte

a) Uberwiegend liegende Jahrringe

b) Rifts
¢) Halbrift

Abb. 6: Verschiedene

Bretteinschnitte



Der Vorteil dieser aufwendigeren Einschnittart ist eine gro-
Rere Abrieb- und Druckfestigkeit der Brettoberflache durch
die stehenden Jahrringe. Ebenso ist die Verformung beim
Arbeiten des Holzes, das sog. Schiisseln viel geringer als bei
flach eingeschnittenen Brettern mit liegenden Jahrringen.
Diese spezielle Einschnittart verteuert das Produkt, das sich
hervorragend eignet flr z.B. Abdeckbretter, Handlaufe etc.

Rechte und linke Brettseiten (Abb.7): Als rechte Brettseite
bezeichnet man die dem Mark zugewandte Brettseite. Sie
neigt im bewitterten AuBeneinsatz zu weniger Rissbildung.

Beim Trocknen wolbt sich die Seite, wird rund und konvex.
Nachteilig wirken sich allerdings bei rechten Brettseiten
insbesondere bei Nadelholzern die Neigung zu Ringschale
und Schilferrissen aus. Die linke, dem Herz abgewandte
Brettseite, wird beim Trocknen hohl bzw. konkav und be-
kommt in der AuBenverwendung mehr radiale Trockenris-
se.

Bei der industriellen Herstellung von gehobelten Brettern
mit bevorzugter Sichtseite z.B. Terrassendielen kann aus
produktionstechnischen Griinden nicht auf rechte und lin-
ke Brettseiten geachtet werden. Deshalb gibt es keine Vor-
schriften die linke und rechte Brettseite betreffend fir die
Verlegung von Terrassendielen.

1.3 Spezielle Produkteigenschaften von Rundholzproduk-
ten, die im GalLa-Bau eingesetzt werden:

Weillgeschalte Palisaden oder Pfdhle sind von Rinde und
Bast befreit und haben die natilrliche Stammform. Die
Durchmesser der beiden Palisaden oder Pfahlenden wei-
chen entsprechend der Abholzigkeit des Rundholzes etwas
voneinander ab.

Konkave Schiisselung bzw. konvexe Wélbung
von Terrassendielen beim Trocknen.

rechte Seite: (dem Herz zugewandte) Faser lduft aus dem Holz

linke Seite: (dem Herz abgewandte) Faser lduft ins Holz

Abb. 7: Konkave Schisselung
bzw. Wolbung von Terrassen-
dielen beim Trocknen



Zylindrisch gefraste Palisaden haben einen gleichbleiben-
den Durchmesser Uber die gesamte Liange. Neben Rinde
und Bast sind auch Teile des Splintholzes zur Erzielung ei-
nes gleichbleibenden Durchmessers entfernt.

Bei entsplinteten Robinienrundhdlzer (Bild 13) fir den
Spielplatzbau ist das Rundholz vollstandig vom Splint be-
freit, da das Splintholz nicht nur nicht dauerhaft sondern
auch schnell schwarz, unansehnlich und von Pilzen befallen
wird.

Bild 13: Robinienstdamme ent-
splintet und gefrast

1.4 Bearbeitungsmerkmale von Holzoberflachen:

Sagerauhe Oberflache ist aus Griinden des Holzschutzes
nachteilig, da sie sehr saugfahig ist, das Holz stark auf-
feuchtet und die Oberflache langer feucht halt. Als Unter-
grund flir Beschichtungssysteme ist sie nicht geeignet.

Feingesdgte (Bild 14) Oberflachen sind gute Anstrichtrager
flir dickflissigere Beschichtungssysteme, die hohere
Schichtdicken ermdglichen.

Gehobelte Oberflichen fiihren Niederschlidge schneller ab Bild 14: Oberflachenbearbei-
tung gehobelt, naturfarben,

feingesagt, grau und blau la-
Oberflachen oder Wetterschutz. siert

und sind ein guter Untergrund flr oOlige oder wassrigen

1.5 Merkmale von verarbeiteten Holzprodukten im Gala-
Bau:

Ablagerungen /Ausbliihungen von Impragniersalzen
(Bild 15): Typischerweise weisen die Oberflachen druckim-
pragnierter Holzer griine oder weille Ablagerungen auf.
Hierbei handelt es sich um Salze der Impragnierung, die
sich mit dem Harz des Holzes verbunden hben. Diese un-
bedenklichen Flecken wittern im Laufe der Zeit ab. Alterna-

tiv lassen sie sich mit einem Abziehmesser oder durch Ein-

Bild 15: Salzausblihungen auf
KDI-Ware

satz von Terpentinersatz entfernen.
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Stapellattenschatten bei impragnierten und technisch
getrockneten Holzern:

Die sich hell abzeichnenden Streifen auf der Oberflache
von impragnierten und technisch getrockneten Hoélzern
rihren von den eingesetzten Stapellatten her, die als Zwi-
schenlagen den Zutritt von Trocknungsluft bzw. Imprag-
nierflissigkeit gewahrleisten. Im Laufe der Zeit gleichen
sich die Streifen mit der Bewitterung an. (Bild )

Farblicher Durchschlag von Asten bei weiR lasierten oder
lackierten Oberflachen:

Bei weil} lasierten oder lackierten Oberflachen kdnnen sich
Aste mit der Zeit farbig abzeichnen. Ursachlich ist die Mig-
ration d.h. das Durchwandern von farbigen Holzinhaltsstof-
fen aus den Asten (Bild 16).

1.6 Veranderungen der Holzmerkmale durch Witterungs-
einfliisse:

Sonneneinstrahlung, Regen, Schnee fihren bei Gala-
Holzern ohne Wetterschutz Gber die Gebrauchsdauer zu
verschiedensten Verdanderungen. Sonnenlicht insbesondere
die UV-Strahlung fihrt zur Braunverfirbung der Holzober-
fliche und Harzaustritt bei Holzern mit Harzkanalen.
Niederschldge fuhren zur Vergrauung der Holzoberflache
und zu Auswaschung von Holzinhaltstoffen (Bild 17).
Gerbstoffreiche Holzer wie z.B. die Eiche und viele Tropen-
holzer zeigen oxidative Verfarbungen (Eisengerbstoffreak-
tion) in Verbindung mit Metallen und kénnen diese erodie-
ren.

Jahreszeitlich bedingte Klimaschwankungen fihren zu
Feuchtewechsel im GalaHolz und fiihren so zu Rissbildun-
gen, Quell- und Schwindverformungen, Kriimmungen und
Verdrehungen im Holz.

Bild 16: Ast mit Riss und Farb-
durchschlag auf weiRer Ober-
flache

Bild 17: Verfarbung durch aus-
gewaschene Holzinhaltsstoffe
z. B. Bangkirai oder Esche
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Schmutz und Mikroorganismen bei Holz im AuReneinsatz
fihren zur Verblauung des Holzes und beglinstigen den
Bewuchs durch Algen, Moose und bei hoher Luftreinheit
zu Flechten. Dies beeinflusst z. B. die Rutschigkeit von
Terrassenbelagen.

Jahrelange Bewitterung fihrt zur Auffaserung (Mazerati-
on) und Erosion der Holzoberflaiche die die Ge-
brauchstauglichkeit aber nicht beeintrachtigen, wie alte
Holzbauten beweisen.

2 Sortierungen und Qualitdtsnormen:

Gutemerkmale und Giteklassen fiur inlandische Nadel-
schnittholzsortimente werden in den Tegernseer Gebrau-
chen in der ,Anlage Handelsiibliche Giiteklassen fiir Na-
delschnittholz” genannt. Fir die verschiedenen Nadel-
schnittholzsortimente fiir allgemeine Verwendungszwecke
werden die Giteklassen mit den romischen Ziffern 1, Il, 1ll
aufgefiihrt, die sich vorrangig auf das &duRere Erschei-
nungsbild der Holzprodukte beziehen. Sortiermerkmale fiir
diese visuelle Sortierung sind Aste, Harzgallen, Risse,
Baumkante und Farbe; letzteres bezieht sich auf Verfar-
bungen des Holzes (s. Punkt Verfarbungen).

Fur Kantholzer werden die Schnittklassen S, A, B, definiert,
die die Zulassigkeit von Baumkante regeln.

Fiir Holzer, die statisch tragend oder aussteifend bemessen
und eingesetzt werden wie z.B. Bauschnitthélzer ist die DIN
4074 Sortierung von Holz nach der Tragfahigkeit Teil 1
Nadelschnittholz und Teil 5 Laubschnittholz maRgeblich.
Festigkeitsrelevante Sortiermerkmale sind vor allem die
Astigkeit. Weitere Sortiermerkmale sind Faserneigung,
Markrohre, Jahrringbreite, Risse, Baumkante, Krimmung,
Verfarbungen, Druckholz etc. Die handelsiibliche Sortier-
klasse fir Lagerware ist die visuelle Sortierklasse
S 10.
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Die DIN 68365 Schnittholz fiir Zimmererarbeiten — Sortie-
rung nach dem Aussehen — Nadelholz definiert fir Kant-
holzer, Bretter und Bohlen die Ziffern-Guteklassen 1, 2, 3.
Neben den Wuchsmerkmalen, die das Erscheinungsbild der
Holzoberflache pragen, gibt es weitere Bearbeitungsmerk-
male wie Hobelschlage, Beschaffenheit der Oberflachen-
bearbeitung.

Die DIN 4074 Blatt 2 Giitebedingungen fiir Baurundholz
(Nadelholz) mit den 3 auf die Tragfahigkeit bezogenen G-
teklassen |, Il, lll spielt im Bauwesen und im Gala-Bau keine
Rolle.

Pl/irw Stand 03.05.2016

Uberarbeitet HD/ikke 01.12.2016
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